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INSTRUCCIONES DE
DESMONTAJE Y MONTAJE DE
LAS BOMBAS CENTRIFUGAS

UNICELULARES

TC...
MCU-...




ADVERTENCIAS

Estas instrucciones estan dirigidas al personal de mantenimiento en caso de montaje y desmontaje de las bombas indicadas.

El montaje y desmontaje requiere un particular conocimiento de las operaciones a efectuar, por lo tanto deberan ser

seguidas solo por personal experto, que procedera a la manipulacién después de leer atentamente estas instrucciones

con la ayuda del plano de seccién de la bomba y de las tablas incluidas en este manual.

Estas instrucciones se acompafian con el “MANUAL OPERATIVO DE LAS BOMBAS CENTRIFUGAS”, que sirven de

guia para su correcto uso para los instaladores, personal de mantenimiento y reparacion de las bombas; deberan

leerse atentamente los posibles manuales adicionales entregados con las bombas correspondientes a los accesorios o

componentes (cierre mecanico, intercambiadores, sistemas de flujo, instrumentacion, etc.).

Siempre, antes de intervenir en la bomba, es indispensable proveerse de equipamiento y elementos de proteccion

adecuados (vestimenta, guantes, gafas, calzado, etc.) y utilizar las herramientas mas idoneas segun los trabajos a realizar.

Procurar siempre no forzar o actuar sobre la bomba o los componentes de la misma con golpes violentos.

No se deben marcar con rayas o muescas los elementos planos de cierre o de unién, de acoplamiento y centrado.

Prestar especial atencidn a las juntas planas vy toricas.

Asegurarse de que no caigan en el interior de la bomba ningun elemento extrafio, como tornillos, bulones, arandelas,

chavetas, etc.

En la placa de la bomba se indica el tipo y el nUmero de serie, hacer referencia a este nUmero para pedidos de

repuestos o para el posterior envio de documentacién técnica: por este motivo, aconsejamos no quitar la placa de la

bomba 6 si fuese necesario hacerlo, apuntar el nUmero de fabricacion en la bomba (por ejemplo en la brida).

Si la documentacion suministrada se considera insuficiente y/o dificimente comprensible y/o son necesarias

informaciones posteriores, contactar con el Departamento Comercial de POMPETRAVAINI.

En el caso de que la dificultad persista, se aconseja enviar la bomba a los talleres de POMPETRAVAINI.

Las reparaciones e intervenciones realizadas por el cliente sobre la bomba, no estan garantizadas por

POMPETRAVAINI.

Nota: Los numeros tipo VDMA identifican todos y cada uno de los elementos que componen la bomba. Permiten
identificar los elementos del texto con los indicados en los planos de seccién y las tablas del presente manual.
Todos los disefios representados son puramente esquematicos y no vinculantes.
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Los liquidos bombeados por las bombas e incluso sus componentes, pueden ser potencialmente
peligrosos para las personas y el medio ambiente: proceder a su posible eliminaciéon segln las leyes
vigentes y para una correcta gestion medioambiental.

El presente manual no estd destinado para las bombas sujetas a la Directiva ATEX 94/9/CE. Si la
bomba esta destinada al uso en ambientes sujetos a la aplicacién de la Directiva ATEX 99/92/CE o
bien si en la placa de la bomba aparece la indicacién ATEX, no debemos proceder a su arranque, es
necesario dirigirse a POMPETRAVAINI para seguir indicaciones.

Para las bombas sujetas a la Directiva ATEX 94/9/CE esta disponible un manual integrativo especifico.

La redaccion del presente manual se ha llevado a cabo con la intencién de ayudar al usuario en el uso correcto de la bomba, para evitar cualquier
utilizacion inoportuna o dafios accidentales. Si existen incomprensiones, dificil interpretacién 6 errores, les agradeceriamos que nos los indicasen.

1 - OPERACIONES A EFECTUAR ANTES DEL DESMONTAJE

Cuando se deba reparar una bomba es necesario tener un particular conocimiento de las operaciones a realizar,
consultando, cuando sea necesario, el presente manual.
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TENER EN CUENTA LAS PRESCRIPCIONES DE SEGURIDAD EN EL CAPITULO 2 DEL PRESENTE
MANUAL.

Antes de comenzar las operaciones de desmontaje, deberemos:
- Parar completamente la bomba segun el procedimiento normal de paro.
- Cerrar las valvulas en aspiracion e impulsién de la bomba.
- Utilizar los adecuados elementos de proteccién (gafas, guantes, botas, vestimenta, etc.)
- Quitar la tension de alimentacion del motor y de todos los instrumentos utilizados, si es necesario, desconectar los
correspondientes cables eléctricos.
- Sila bomba transporta liquidos calientes, dejarla enfriar hasta alcanzar la temperatura ambiente.
- Vaciar la bomba del liquido bombeado a través de la conexion de drenaje, y si es necesario, lavar la bomba.

- Si la bomba transporta un liquido peligroso, irritante o toxico, deberemos adoptar las medidas de
seguridad necesarias; el liquido utilizado para el lavado debe recogerse o eliminarse con la maxima
atencion siguiendo las normas vigentes.

Para desmontar la bomba y el motor eléctrico (si es necesario) de la instalacién, deberemos:

- Quitar los esparragos de fijacion de las bridas de la bomba a la tuberia.

- Desmontar las posibles lineas de flujo, accesorios y/o instrumentacién del grupo electrobomba.

- Desmontar la proteccion del acoplamiento.

- Sacar el espaciador del acoplamiento, si existe.

- Si es necesario, desmontar el motor eléctrico quitando los pernos de fijacién a la bancada o a la linterna si es
ejecucion monobloc.

- Sacar la bomba quitando los tornillos de fijacién a la bancada.

- Desmontar la bomba de la instalaciéon prestando la maxima atencién en no dafiar ninglin componente.

- Para el transporte de la bomba ver el “Manual operativo de las bombas centrifugas”.

2 - DESMONTAJE Y MONTAJE DE LAS BOMBAS SERIE

TCH-TCT - TCA

MCU-CH/CHT /CHA grupo 1-2-3

2.1 - DESMONTAJE

(Ver las secciones de la fig.2 a la fig.11 del capitulo 8).

Vaciar el soporte de aceite quitando el tapén de llenado VDMA 903.4 (eliminar el aceite siguiendo las normas vigentes).
Aflojar las tuercas de los esparragos VDMA 902.2 para desmontar el rotor de la carcasa.

Para la bomba con rodete vortex (serie TCT y MCU-CHT) desmontar el anillo distanciador VDMA 110 de la carcasa o de
la tapa carcasa.

Aflojar la tuerca del impulsor VDMA 922 (para la ejecucion en Fundicion) o VDMA 925 (para la ejecucion en Acero Inox.),
sacar el impulsor VDMA 230 del eje VDMA 210 quitando la chaveta VDMA 940.2.

Si el impulsor es del tipo completamente abierto (serie TCA y MCU-CHA) con dos placas de desgaste VDMA 135 y
VDMA 135.2 es necesario, para su desmontaje quitar los tornillos VDMA 900.1 y 900.2.

Quitar las tuercas de los prisioneros VDMA 902.1 y separar la carcasa VDMA 161 del soporte VDMA 330 después de
desmontar, si es el caso, las tuercas de los esparragos de la tapa de cierre VDMA 902.

Prestar atencion a la parte fija del cierre mecanico, normalmente queda retenida en la tapa (quitarla si es necesaria su
sustitucion).

Si la bomba esté preparada con cierre por empaquetadura, desmontar el prensaetopas VDMA 452, que esta unido a la
camara de refrigeracion VDMA 165, quitando las tuercas de los prisioneros y después los anillos de empaquetadura
VDMA 461.

Durante estas operaciones es necesario prestar la maxima atencion en la manipulacién de los diferentes elementos del
cierre mecanico o de la empaquetadura.

Sacar la camisa VDMA 524 con la parte giratoria del cierre, sin mover el anillo de tope VDMA 485 vy, si es necesario
desmontar el anillo tope, sefialar su exacta posicién sobre la camisa.

Si el cierre mecanico es del tipo “CARTUCHOQ” es necesario, antes de proceder a la extracciéon, bloquear el conjunto del
cierre mecanico, con los elementos adecuados, aflojar el pasador que fija la camisa sobre el eje y sacar las tuercas de
los prisioneros que fijan la brida del cartucho a la bomba.

Para el desmontaje completo del soporte se debe proceder como les indicamos a continuacion.

Quitar el anillo protector VDMA 507. Con un extractor sacar el semiacoplamiento y la chaveta VDMA 940.

Si la bomba es en ejecucion monobloc desmontar la linterna de union al motor VDMA 341.

Desmontar las tapas de cojinete VDMA 360.1 y/o 360.2 juntamente con los retenes VDMA 421 y 421.1 o bien 421.5.
Sacar el eje con los rodamientos de la parte libre realizando una ligera presion después de quitar los anillos Seeger
VDMA 932 o la tuerca de blocaje VDMA 923. La presiéon ejercida debe ser suficiente para poder desmontar los
rodamientos axiales del eje.

Sacar con un extractor, el cojinete que queda en el gje.
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2.2 - MONTAJE

Proceder al analisis visual y dimensional de las piezas a sustituir (solo con repuestos originales POMPETRAVAINI)
comprobando la integridad y el grado de desgaste (para las dimensiones principales ver tab.2 - 3 - 4 - 6 del capitulo 10).
Cuando existan dudas o incerteza al respecto contactar con POMPETRAVAINIL.

Para la sustitucion de los anillos de desgaste VDMA 502 es necesario aflojar los pasadores VDMA 904 y extraerlos con
un extractor adecuado, o en caso de dificultad con la ayuda de un torno.

Para las bombas con impulsor abierto (serie TCA y MCU-CHA) asegurarse que entre las placas de desgaste y el impulsor
exista la tolerancia prevista (contactar con POMPETRAVAINI para los valores establecidos).

Es buena norma sustituir siempre todas las juntas y todos los anillos de empaquetadura aunque no presenten defectos
visibles, rodamientos y cierres mecanicos con caras desgastadas o0 juego excesivo.

Limpiar con cuidado todas las piezas desmontadas utilizando productos adecuados y compatibles con los materiales de
los componentes.

Los rodamientos deben lavarse con un desengrasante (ej.: gasoil), dejarlos secar y seguidamente engrasar.

Para facilitar su montaje sobre el eje es conveniente calentarlos separadamente a unos 80 °C.

Si no surgen problemas posteriores y los componentes no presentan defectos, desgaste y marcas en los planos de cierre,
el montaje se realizara inversamente a las operaciones de desmontaje.

Para el montaje del cierre mecanico o de los anillos de empaquetadura ver las indicaciones del capitulo 5 o 6 (para los
tipos y dimensiones ver las tab. 2 - 3 - 4 del capitulo 10).

Los montajes se deben realizar evitando forzar los componentes o provocar dafios.

Para agilizar y asegurar el posicionamiento de la juntas es aconsejable utilizar un liquido compatible (por ejemplo aceite)
gue las mantendra en su alojamiento.

En lafig.17 del capitulo 10 se indican los pares de apriete aconsejados para los diferentes didmetros de roscas.
Terminado el montaje es aconsejable probar la bomba con presién para verificar que no existan pérdidas hacia el exterior:
la presion de prueba aconsejable debe ser por lo menos 1,2 veces la presion maxima de servicio de la bomba y
normalmente no inferior a 4 bar.

Si existe cierre mecéanico doble en oposicion deberemos presurizar por igual la camara de cierre.

3 - DESMONTAJE Y MONTAJE DE LAS BOMBAS SERIE

MCU-CH grupo 3 NSy 4 NS

3.1 - DESMONTAJE

(Ver las secciones de las fig.12 - 13 - 14 en el capitulo 8).

Vaciar el aceite del soporte quitando el tapon inferior VDMA 903.4.

Aflojar las tuercas de los prisioneros VDMA 902.2 con el fin de separar el rotor del cuerpo de bomba.

Colocar el grupo rotor en vertical con el lado de accionamiento colocado hacia abajo.

Aflojar la turca del impulsor VDMA 925 y sacar el impulsor VDMA 230 del eje VDMA 210.

Quitar los tornillos VDMA 914 y sacar la tapa VDMA 471.1 (prestar atencién en caso de cierre mecanico doble en
oposicién, a la parte fija alojada en esta tapa).

Sacar la camisa VDMA 524 con la parte giratoria del cierre mecanico, sin quitar el anillo de tope VDMA 485 vy, si es
necesario sacarlo, marcar exactamente su posicion.

Si la bomba va provista de cierre con empaquetadura sacar los anillos VDMA 461 y el prensaestopas VDMA 452
aflojando las tuercas de los prisioneros VDMA 902.3.

Durante estas operaciones debemos prestar la maxima atencién a los diferentes componentes del cierre mecanico o de
la empaquetadura.

Quitar la tapa carcasa VDMA 161 y la tapa del cierre mecanico VDMA 471 o el prensaestopas VDMA 452, Prestar
atencion a la parte fija del cierre mecénico, normalmente alojada en la tapa de cierre (sacarla si es necesario su
sustitucion).

Si el cierre mecanico es del tipo “CARTUCHOQ” es necesario, antes de proceder a la extraccién, bloquear el conjunto del
cierre mecanico, con los elementos adecuados, aflojar el pasador que fija la camisa sobre el eje y sacar las tuercas de
los prisioneros que fijan la brida del cartucho a la bomba.

Para el desmontaje completo del soporte se debe proceder como les indicamos a continuacion.

Quitar el anillo protector VDMA 507. Con un extractor sacar el semiacoplamiento y la chaveta VDMA 940.

Aflojar los tornillos VDMA 901.2, sacar la linterna VDMA 163 con la correspondiente pista exterior del rodamiento a
rodillos VDMA 323. Si fuese necesario desmontar esta pista del rodamiento, quitar primero el anillo Seeger VDMA 932.2.
Colocar la bomba horizontal, desmontar la tapa de cojinete VDMA 360.2 aflojando los tornillos VDMA 901. Sacar el eje
VDMA 210 con los rodamientos VDMA 320. Si fuese necesario desmontarlos, quitar la tuerca VDMA 923.

3.2 - MONTAJE
Para el montaje atenerse a las indicaciones del parrafo 2.2 (para los tipos y dimensiones de los componentes ver la
tab. 5 del capitulo 10).
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4 - DESMONTAJE Y MONTAJE DE LAS BOMBAS SERIE

TCD y MCU-OD

4.1 - DESMONTAJE

(Ver las secciones de la fig. 15 y 16 del capitulo 8).

Vaciar el aceite del soporte sacando el tapén inferior VDMA 903.4.

Aflojar las tuercas de los prisioneros VDMA 902.2 para poder extraer el rotor de la bomba.

Quitar la tuerca del impulsor VDMA 922 (para la ejecucion en Fundicion) o VDMA 925 y 922 (para la ejecuciéon en Acero
Inox.) sacar el impulsor VDMA 230 del eje VDMA 210 y la chaveta VDMA 940.2.

Desmontar la placa de refrigeracion VDMA 167 después de quitar los tornillos VDMA 900.1.

Sacar el tornillo VDMA 901.1 o, para la ejecucion/SP, las tuercas de los prisioneros VDMA 902.1.

Desmontar la linterna VDMA 163 y la parte giratoria del cierre mecanico VDMA 433.2 después de quitar los
correspondientes pasadores de blocaje: seguidamente sacar la parte fija del cierre mecanico.

Para la ejecucion /SP quitar la tapa de reduccion VDMA 184,

Para el desmontaje completo del soporte procederemos segun lo descrito a continuacion.

Con un extractor adecuado quitaremos el semiacoplamiento del lado accionamiento y la chaveta VDMA 940.

Sacar la tapa de rodamiento VDMA 360 después de aflojar el tornillo VDMA 901.

Quitar el anillo Seeger VDMA 932.3, sacar el eje VDMA 210 por el lado accionamiento con el correspondiente rodamiento
VDMA 320.1. Si fuese necesario cambiarlo, sacar primero el anillo Seeger VDMA 932.

4.2 - MONTAJE
Para el montaje atenerse a las indicaciones del parrafo 2.2 teniendo en cuenta la tab. 1 para los datos dimensionales
de los componentes especificos solo para esta serie de bombas.

Tab. 1 — Bombas serie TCD — MCU-OD y /SP

CIERRE ACEITE
BOMBA TIPO TIPOS de RODAMIENTOS TIPOS de RETENES | MECANICO KG

@ (mm) '
25-32-40-50-65/125 Lado cierre Lado acciona. N°1 AS25357
25-32-40-50-65-80/160 | N°1 6206 C3 | N°1 6305 C3 (25x35x7) @30 0,20
25-32-40-50/200 (30x62x16) (25x62x17)
65 - 80 - 100/ 200 N°2 6308 C3 N°1 AS35477 @40 0.40
40 -50 - 65 - 80/ 250 (40x90x23) (35x47x7) '

5 - MONTAJE DE LOS CIERRES MECANICOS

5.1 - Bombas serie TCH - TCT — TCA - MCU-CH — MCU-CHT — MCH-CHA
Nota: Se aconseja leer las instrucciones especificas del cierre mecéanico utilizado, como completo de lo descrito a
continuacion.

Utilizando un cierre mecénico diferente del instalado originalmente es indispensable prestar atencion al hecho de que las
dimensiones principales sean intercambiables y los materiales de construccion compatibles con el liquido bombeado.
Para mas informacién y dimensiones de montaje, contactar con POMPETRAVAINI.
Limpiar el alojamiento de la parte fija del cierre mecanico quitando las posibles incrustaciones, éxidos y residuos del
liquido de flujo.
Lubrificar el alojamiento de las juntas toricas de la parte fija del cierre mecanico con aceite compatible con los
elastémeros utilizados.
Colocar la parte fija en su alojamiento (en la tapa de cierre VDMA 471 o en la tapa cuerpo VDMA 161) prestando atencion
en el centrado con el pasador antirotacion.
Cuando la bomba va provista de cierre mecanico doble la operacion anterior se refiere al cierre mecanico exterior (lado
accionamiento), mientras que para el cierre interior (lado impulsor) la parte fija debera estar posicionada en el alojamiento
de la tapa del cuerpo VDMA 161 para la ejecucién doble en oposicion (back to back) o bien la tapa de cierre VDMA 542
para la ejecucion doble en serie (tandem).
Para estas operaciones es aconsejable utilizar un calzador idoneo.
Limpiar cuidadosamente la camisa VDMA 524 utilizando una tela abrasiva de grano finisimo en sentido longitudinal.
Montar el anillo de tope VDMA 485 en su posicién original.
Si el cierre mecanico va provisto de pasadores para su blocaje, el anillo de tope VDMA 485 no estara presente.
ATENCION!  La posicién de este anillo depende de la distancia de trabajo del cierre mecanico.

Si el nuevo cierre tiene una longitud de trabajo distinta deberemos colocar el anillo de tope en su posicion

correcta.
Lubrificar la camisa y la junta de la parte giratoria del cierre mecanico, siempre con liquido compatible.
Colocar la parte giratoria del cierre mecanico sobre la camisa haciéndola girar hasta hacer tope con el anillo VDMA 485.
Si el cierre mecénico dispone de pasadores para su blocaje, utilizarlos para posicionar correctamente el cierre.
Si la bomba va con cierre mecéanico doble en oposicién, hay que prestar especial atencion al sentido de rotacion del
cierre, cuando el muelle es conico.
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Si la bomba va con cierre mecanico en serie, deberemos colocar la parte giratoria del cierre lado impulsor, la camisa
VDMA 542 con la correspondiente parte fija, posicionar el anillo Seeger de blocaje VDMA 932.1sobre la camisa y colocar
la parte giratoria del cierre mecanico exterior.

Después de estas operaciones colocaremos la tapa de cierre VDMA 471 y la posible camara de refrigeracion VDMA 165
con los correspondientes prisioneros, la camisa con los elementos montados después de colocar todas las juntas
necesarias.

Antes de realizar el montaje final del cierre mecanico ya colocado sobre la camisa, es indispensable limpiar las caras de
contacto de la parte fija y de la giratoria.

Seguidamente procederemos al montaje completo de la bomba evitando forzar el paquete completo del cierre para evitar
roturas a causa de la fragilidad de los componentes.

CIERRE MECANICO “TIPO CARTUCHO”

Este tipo de cierre mecanico es de facil instalacién, se suministra montado sobre una camisa.

Para su montaje, es suficiente colocar el cartucho sobre la camisa de la bomba, o directamente sobre el eje segun la
ejecucion, situando con cuidado las juntas del cierre.

Completar el montaje de la bomba y blocar la brida del cartucho mediante los correspondientes prisioneros,
seguidamente fijar la camisa del cartucho sobre el eje, o sobre la camisa de la bomba, y quitar los gruesos
camisa/cartucho que nos han permitido posicionar correctamente todo el paquete del cierre mecénico.

5.2 - Bombas serie TCD — TCD/SP — MCU-OD — MCU-OD/SP

Pulir el alojamiento de la parte fija del cierre mecanico quitando las posibles incrustaciones, oxidaciones y residuos del
liquido de flujo.

Lubrificar el alojamiento de la junta de la parte fija con aceite compatible con los elastdmeros utilizados.

Después de colocar el soporte VDMA 330 vertical (junto con la tapa de reduccion VDMA 184 para la ejecucion /SP)
con el eje de accionamiento hacia abajo, montar la parte fija del cierre mecéanico con la cara pulida hacia arriba y la
correspondiente junta torica.

Lubrificar el eje y el fuelle de goma de la parte giratoria del cierre mecanico.

Pulir las caras de contacto del cierre mecanico y montar sobre el eje VDMA 210 la parte giratoria con el grafito
colocado hacia abajo.

Posicionar la parte giratoria del cierre mecanico a 84,5 mm desde el tope del eje con el impulsor VDMA 230 para el
grupo 1 o bien a 109 mm para el grupo 2 y apretar a fondo los tornillos de fijacién (ver la fig.1).

Después de colocar las juntas téricas, montar la linterna VDMA 163 sobre el soporte VDMA 330 (con la tapa de
reduccion VDMA 184 para la ejecucién /SP), apretar los 4 tornillos o prisioneros de fijacion y proseguir con el montaje
completo de la bomba.

163 210 330
TCD
MCU-OD o
Fig. 1 ~ =L 845/109 |
TCD/SP /N
MCU-OD/SP %ﬂm

433.2 184 330
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6 — SUSTITUCION DE LOS ANILLOS DE EMPAQUETADURA

La sustitucion de los anillos de empaquetadura se puede realizar sin desmontar la bomba segun las siguientes
indicaciones.

Apartar el prensaestopas VDMA 452 lo maximo posible, hacia el lado del accionamiento, después de quitar las tuercas de
los prisioneros VDMA 902.3.

Quitar los anillos de empaquetadura VDMA 461 y el anillo de cierre hidraulico VDMA 458.

Limpiar la caja prensaestopas y la camisa quitando las posibles incrustaciones, 6xidos y residuos del liquido de lavado.
Montar uno por uno los anillos de empaquetadura y el anillo de cierre hidraulico colocando los anillos con el corte opuesto
a 90° uno de otro.

Colocar el prensaestopas con las correspondientes tuercas de regulacion.

En el caso de que la bomba se haya desmontado, es aconsejable que los anillos de empaquetadura VDMA 461, el anillo
de cierre hidraulico VDMA 458 y el prensaestopas VDMA 452, se monten en la tapa carcasa VDMA 161, antes que esta
se monte al soporte. Durante esta fase se debe prestar atencion al colocar la camisa VDMA 524 sobre el eje, para no
provocar dafos a la empaquetadura.

Como alternativa, los anillos de empaquetadura se pueden colocar al final del montaje de la bomba como se ha indicado
anteriormente.

7 - REPUESTOS

Para mantener un servicio eficiente es aconsejable, junto con el pedido de la bomba, proveerse de una cantidad
minima de repuestos suficientes para hacer frente a posibles eventualidades, cuando no exista bomba de recambio.
Debemos tener en almacén, como minimo, y segun el tipo de bomba:

Impulsor

Anillo desgaste

Eje completo

Juego rodamientos

Conjunto de anillos de empaquetadura
Cierre mecénico

Juego de juntas

NRRRRRR

Siempre, para una mejor gestion, la norma VDMA 24296 sugiere la cantidad exacta de repuestos a tener en almacén
en funcion del nimero de bombas instaladas.

En la placa de la bomba se indica el tipo, el afio de construccién y el nimero de fabricacion, hacer referencia a este
namero para pedir repuestos.

El tipo, la posicién (VDMA) y la designacion de las piezas, como se indica en los planos de seccion y su nomenclatura,
son informaciones posteriores Utiles para la exacta identificacion de la bomba y sus elementos.
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8 - DISENOS EN SECCION Y VARIANTES TIPICAS

524 914 932 643 330

400.1 561

903.3 102 161

940.2 / | :
N
_ O
904
230 903.1 485 400.3 902.2 433.2 902.1 507 903.4 183
Fig. 2- Bombas serie TCH en ejecucion /1-C = con cierre mecanico simple

Nota: VDMA 925 = solo para ejecuciones en Acero Inox.

904.1 161 561 524 914 935 932 643 639 320

Jg@/ 935
A
% A
= 923
%) =
@ N r 421
- - / < ) ) }/ ] A :T/
7(m 940
774“ \l“ —
P — 210
/lw/\u *E —
L +] 360.2
400.2
433.2 507 360.1 421.1 323 903.4 330 183 901.1

Fig. 3 — Variante con soporte reforzado (version /1X)

320

935

421.5

940

210

360.2

400.2

901.1
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102 903.3 524 400.1

502.1 7|

230

925 / \ \

360.1 421.4 932.3 643 330

935

914

360.2

923

% T e
P

940.2 ] ‘
7 |
s/

904 ; /z%{ / A/ S

| \
400.3 903.1 485 4332 9022

940

421.5

P22\

321

400.2

903.4 210 639 183 901

Fig. 3- Bombas serie TCH grupo 3 en ejecucion /1-C = con cierre mecanico simple

135 230 161

1

%
7

N
/]

|

‘\
2T
n

102 900.1 135.2 900.2

Fig. 5- Bombas serie TCA - MCU-CHA
(Impulsor completamente abierto)

904.1 110 902.2

7 7
i
/| il

<SS AN
%7——7777 ————%—%

N\
) S
o s S
Z Y G —

7 A7
A %7 =

230 400.1

Fig. 6 - Bombas serie TCT - MCU-CHT
(Impulsor Vortex)
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903.3 102 161 902.2 4123 4122  902.1 400.5 524 507 321 643  400.2
230 320
502.1 360.2
940.2 932
925 940
\
922 — | 210
400.3 421.5
904 330
Lo *J*L
\
502 901.1
903.1 400.1 735 730 165 485 471 902 433 901 903.4 935 183
Fig. 7- Bombas serie MCU-CH grupo 3 en ejecucion /R = con cierre mecanico simple
Nota: VDMA 925 = solo para la ejecucion en Acero Inox.
161 4123 4122 471
f
\
\
= —— 1 —
\
[
o
\\ -
485
735 730 165 4005 4332 902 461 902
Fig. 8 - Variante en ejecucion /1-R Fig. 9 - Variante en ejecucion /1-B

con refrigeracién y cierre
por empaquetadura

con refrigeraciéon y
cierre mecanico simple
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161 4123 4122 471
a4
NN
VN
Y|
=-— 17—
4331 - i
485
=&

735 730 165 4005 4332 902

Fig. 10 - Variante en ejecucién /1-RR
con refrigeracion y
cierre mecanico doble en oposicion

433.2

161

485

542

735

900 4123 4122 9321
471
(\
NN
902
=&
730 165 4005 4332

Fig. 11 - Variante en ejecucion /1-R2

con refrigeracion y
cierre mecanico doble en serie

485 9033 102 230 400.1 9032 161 902.2 163 4005 4332 524 901.2
471.1 \‘ﬁmﬂl 323
|
904 ‘ 932.3
|
400.3 | 903.4
940.2 421
412.4 \ 901
925 ’ e - 421.1
/R
= +— = 7] T - =
210~ St 3 940
N free
400.6 923
914 i ” 320
|
502.1 1 360.2
412.2 400.2
903.1 471 4007 902 507 7314 4004 9034 701 350 183 639 901.1

Fig. 12 - Bomba serie MCU-CH grupo 3 NS y 4 NS en ejecucion /R = con cierre mecanico simple
VDMA 400.6 = Ejecucion antigua

Nota: VDMA 412.4 = Ejecucion nueva -
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485 ey P
433.1
j’r 4
ST Ny
S || [0
g\m—’—‘
400.9 [

Fig. 13 - Variante en ejecucién /RR
= con cierre mecanico doble en oposicién

458

461

902.3

452

Fig. 14 - Variante en ejecucion /B
= con empaquetadura

903.3 102 400.1 932.1 903 4121 320.2 5052 330 643 320 901
163
932
167
_ @f 4215
502.1 N7
g; T 940
L i ‘ PS
g1 —— I*{
I Y 5 & — — 1 210
922 E
g T
N
940.2 = 360.2
T
e/ EyAn
904 400.2
230 903.1 900.1 902 433.2 901.2 412 505 903.4 183 901.1

Fig. 15 - Bomba serie TCD y MCU-OD
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903.3 102 900.1 400.1 184 932.1  320.2 505.2 330 643 320 901

163
032
167
: - 4215
502.1 N 5
¥
U T ‘ T 940
> l
S !
I
i
940.2
004 )

230 903.1 902.2  433.2 903 902.1 4211 4121 9321 9034 183 901.1

Fig. 16 - Bomba serie TCD/SP y MCU-OD/SP

9 - NOMENCLATURA DE LOS COMPONENTES DE LAS BOMBAS

V?\l'\f'A DENOMINACION V?\I'Y'A DENOMINACION
102 | Cuerpo bomba 505... |Anillo de suplemento
110 |Anillo distanciador 507 |Anillo de proteccion

135... |Placa desgaste 524 | Camisa
161 |Tapa carcasa 542 | Camisa cierre mecanico
163 |Linterna 561 [Pasador elastico
165 |Camara de refrigeracion 637 |Tapbn aceite
167 |Placa de refrigeracién 639 |Indicador nivel aceite
183 | Pie de apoyo 643 | Varilla nivel aceite
184 | Tapa de reduccioén 672 | Grifo
210 |Eje 701 | Tubo
230 | Impulsor 730 | Racord

320... |Rodamiento 1 corona de bolas 731... |Racord
323 | Rodamiento 1 corona de rodillos 735 | Manguito
330 | Soporte doble 900... [Tornillo
350 |Soporte 901... [Tornillo

360... | Tapa cojinete 902... |Prisionero

400... |Junta 903... |Tapdn

412... |Junta Térica 904 | Tornillo

421... |Retén 914 | Tornillo

433... | Cierre mecanico 922 | Tuerca de blocaje
452 | Prensaestopas 923 | Tuerca
458 | Anillo de cierre hidraulico 925 [ Tuerca con helicoil
461 | Anillo empaquetadura 932... |Anillo Seeger

471... |Tapa cierre 935 | Anillo elastico
485 | Anillo de tope cierre mecéanico 940... |Chaveta

502... |Anillo desgaste

Instrucciones de desmontaje y montaje de las bombas centrifugas unicelulares 13



10 - TABLAS INFORMATIVAS

Fig. 17 - Par de apriete para los diferentes diametros de tornillos y bulones

Valor de apriete
en Nm
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6 8

Tab. 2 - Bombas serie TCH - TCT — TCA

10 12 14 16 18 20 22 24 26
Diametro de las roscas de los tornillos

TIPOS de * CIERRE ANILLOS de ACE
BOMBA RODAMIENTOS TIPOS de RETENES ME@C(,?nNrL():O ggﬂnfi?\lgir:ﬁgl.(ln?% JTE
TIPO Version Version Version Version Version Version Version Version KG
/1 /11X /1 /11X /1 /11X /1 /11X )
25-125
25-160 Lado cierre Lado cierre
25-200 N°1 N°1 Sobre Sobre
32-125 NU207 AS35477 . . D, =30 D, =35
35x72%17 35xA7X7 camisa camisa ~ _
_ [ 32-160 . (35x72x17) . (35x47X7) @30 @35 De=51 | D.=51
o[ 32-200 N°2 N°2 H=10 H=8
g 20-125 6305 AS25357 N° =4 N° =4 0,45
5 - (25x62x17) Lado (25x35x7) Lado
40-160 accionam. accionam. . .
40-200 N°2 N°1 Sobre eje | Sobre eje
50-125 7207 AS30527 @24 @30
50-160 (35x72x17) (30x52x7)
50-200
32-250
40-250 Lado cierre Lado cierre
40'315 N01 Nol
20-250 NU309 AS45658 ci(:\?irsea csa(r):irsea
50-315@ (45x100%25) (45x65x8) za5 750 D. = 45
S| 65-125 N°2 N°2 DI =70
2| 65-160 6307 AS35477 He:12 - 0,90
®| 65-200 |(35x80x21) Lado (35x47x7) Lado N°_= 4
65-250 acmoonam. acmoonam. Sobre eje | Sobre eje
80-160 N2 i @30 @43
80-200 7309 AS40627
80-250 (45x100x25) (40x62x7)
100-200

® Para las dimensiones de las bombas TCT 50-315 ver la bomba tipo TCT 65-315

* Segun norma DIN 24960
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Tab. 3 — Bombas serie TCH/1X grupo 3

ANILLOS de
* CIERRE ACE-
BOMBA TIPOS de p EMPAQUETADURA
TIPO RODAMIENTOS TIPOS de RETENES MECANICO Diam. x N° anillos ITE
@ (mm) KG.
(mm)
65-315 , .
80-315 Lado cierre Lado cierre
100-250 N°1 NU301 N°1 AS55708
100-315 (55x120x29) (55x70x8) D; =55
D. =80
100-400 NS @55 He= 12 0,75
125-250 Lado accionamiento Lado accionamiento N°=5
125-315 N°2 7311B N°1 AS50728
125-400 NS (55x120x29) (50x72x8)
150-250
* Segun norma DIN 24960
Tab. 4 - Bombas serie MCU-CH - MCU-CHT - MCU-CHA
ANILLOS de
* CIERRE ACE-
BOMBA TIPOS de P EMPAQUETADURA
TIPO RODAMIENTOS TIPOS de RETENES MECANICO Diam. x N° anillos ITE
@ (mm) KG.
(mm)
25-125
25-160
25-200 ,
32.125 Sobr%ggmsa D, =30
B D. =51
e
= 20-125 6305 AS25357 °=4 0,45
10 20-160 (25x62x17) (25x35x7)
Sobre eje
40-200 @24
50-125
50-160
50-200
32-250
40-250
40-315
50-250 Sobre camisa
50-315@ @45
S|_65-125 N°2 N°2 g' ;‘;‘3
2| 65-160 6307 AS35477 He: 12 0,90
ol 65-200 (35x80x21) (35x47x7) N° = 4
65-250 Sobre eje
80-160 @30
80-200
80-250
100-200
65-315 Lado cierre Sobre camisa D = 60
‘g 80-315 N°1 3309 (45x100x39,7) N°2 @55 DI ; 80
2| 100-250 AS45658 He 10 0,50
ol 125-250 Lado accionamiento (45x65x8) Sobre eje N° = 6
150-250 N°1 6309 (45x100x25) @45

® Para las dimensiones de las bombas MCU-CHT 50-315 ver la bomba tipo MCU-CHT 65-315
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Tab. 5 - Bombas serie MCU-CH grupo 3 NSy 4 NS

* CIERRE ANILLOS de ACE-
BOMBA | 1pOS de RODAMIENTOS |  TIPOS de RETENES | MECANICO | EMPAQUETADURA | ITE
TIPO @ (mm) Diam. x N° anillos
(mm) KG.
| 100-315 Lado cierre Lado cierre Sobre camisa D;=55
&| 100-400 | N°1 NUS309 (45x100x25) | N°1 ASA45658 (45x65x8) @55 D. =80 150
= | 125-315 Lado accionamiento Lado accionamiento Sobre eje H=12 '
O125-200 | N°2 7309B/UA (45x100x25) | N° 1 AS42567 (42x56x7) @45 N° =4
150-315 Lado cierre Lado cierre Sobre camisa D = 70
%) 150-400 | N°1 NU313 (65x140x33) | N°1 AS55708 (55x70x8) @70 '
D. = 100
< | 200-315 H=14 2,50
(5| _200-400 Lado accionamiento Lado accionamiento Sobre eje N = 4
250-315 | N°2 7313B/UA (65x140x33) | N°1 AS608010 (60x80x10) @60
* Segun norma DIN 24960
Tab. 6
JUEGOS DIAMETRALES en mm
Do IS IONES ENTRE CUELLO IMPULSOR Y ANILLO DESGASTE Lz
B%'\F{lgA DDEELSSSA(;\I Alél:l%s CUERPO TAPA CARCASA IMPULSOR
A B H EJECUCION EJECUCION mm
F-RA A3 F-RA A3
25-125 72 84 13 0,33-0,48 0,43 - 0,58 6
25-160 72 84 13 0,33-0,48 0,43 - 0,58 6
25-200 72 84 13 0,33-0,48 0,43 - 0,58 5
32-125 72 84 13 0,33-0,48 0,43 - 0,58 6
32-160 72 84 13 0,33-0,48 0,43 - 0,58 5
32-200 72 84 13 0,33-0,48 0,43 - 0,58 5
32-250 85 97 13 0,44 — 0,59 0,74 - 0,89 6
40-125 85 97 13 0,34 -0,49 0,44 - 0,59 10
40-160 85 97 13 0,34 - 0,49 0,44 - 0,59 7,5
40-200 85 97 13 0,34 - 0,49 0,44 - 0,59 A B 6
40-250 95 110 16 0,44 — 0,59 0,74 - 0,89 6,5
40-315 95 110 16 0,44 — 0,59 0,74 - 0,89 8
50-125 95 110 16 0,34 -0,49 0,44 - 0,59 16
50-160 95 110 16 0,34 - 0,49 0,44 - 0,59 13
50-200 95 110 16 0,34 - 0,49 0,44 - 0,59 9
50-250 105 120 16 0,44 — 0,59 0,74 - 0,89 5
50-315 105 120 16 0,44 — 0,59 0,74 - 0,89 7,5
65-125 105 120 16 0,44 — 0,59 0,74 - 0,89 20,3
65-160 120 135 16 0,44 — 0,59 0,74 - 0,89 18
65-200 120 135 16 0,44 - 0,59 0,74 - 0,89 14
65-250 120 135 16 0,44 — 0,59 0,74 - 0,89 12
65-315 130 150 18 0,44 — 0,61 0,84-1,01 10
65-315 130 190 26 0,44 -0,61 0,84-1,01 10
80-160 135 150 16 0,44 - 0,61 0,74-0,91 25
80-200 135 150 16 0,44 - 0,61 0,74 -0,91 21
80-250 135 150 16 0,44 — 0,61 0,74 -0,91 15
80-315 140 160 18 0,44 - 0,61 0,84-1,01 13
80-315 140 190 24 0,44 -0,61 0,84-1,01 13
100-200 150 170 18 0,44 — 0,61 0,74 -0,91 27
100-250 150 170 18 0,44 - 0,61 0,84 -1,01 18
100-250 150 200 22 0,44 -0,61 0,84-1,01 18
100-315 180 200 20 0,44 - 0,61 0,84-1,01 0,44 - 0,61 0,84-1,01 14,5
100-400 180 200 20 0,44 — 0,61 0,84-1,01 0,44 -0,61 0,84-1,01 12
125-250 180 200 20 0,44 - 0,61 0,84-1,01 0,44 -0,61 0,84 -1,01 30
125-315 200 220 18 0,45 -0,62 0,85-1,02 0,45-0,62 0,85-1,02 24
125-400 200 220 18 0,45 - 0,62 0,85-1,02 0,45 - 0,62 0,85-1,02 15
150-250 215 235 20 0,45 - 0,62 0,85-1,02 0,45 - 0,62 0,85-1,02 48
150-315 232 252 22 0,45 - 0,62 0,85-1,02 0,45 - 0,62 0,85-1,02 32
150-400 232 252 22 0,45 -0,62 0,85-1,02 0,45-0,62 0,85-1,02 25
200-315 262 282 22 0,46 — 0,64 0,86 - 1,04 0,46 - 0,64 0,86 - 1,04 48
200-400 262 282 22 0,46 — 0,64 0,86 - 1,04 0,46 - 0,64 0,86 - 1,04 34
250-315 312 332 22 0,46 — 0,64 0,86 - 1,04 0,46 - 0,64 0,86 - 1,04 68
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|:| Interna

|:| Area explosiva

|:| Externa

BOMBA tipo N° Serie Cédigo CED Afio de const.
LIQUIDO bombeado Caudal Pres. Aspiracién |[Pres. Impulsion | Temperatura
........................................................................................ M¥h | oM | [ .°C
|:| Letal |:| Toxico |:| Nocivo |:| Corrosivo |:| Irritante |:| Maloliente |:| ...................
|:| Limpio |:| Sucio |:| Con suspension. Peso Espe............. Viscosidad............. PH.........
PESO TOTAL DIMENSIONES MAXIMAS X cm RUIDO (medido a 1 m)
Yy e X F _, )
X Z Y= cm Presion = SUUUTTUROR dB(A)
..................... KG. A Potencia =...................dB(A)
INSTALACION SERVICIO

|:| Intermitente

MOTOR tipo/ Forma [N° Fases N° Revoluciones Corriente absorbida | Potencia instalada
.......................................................................................... RPM |.......ccceeeeeeeeee. ., AMp | e KW /Lo HP
Frecuencia Tension Proteccion Clase aislamiento Potencia absorbida
............................. Hz .ol VOIt | IP e | eieiiiiiiis e . KW L HP
APUNTES
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NUESTRA PRODUCCION

BOMBAS CENTRIFUGAS UNICELULARES

BOMBAS CENTRIFUGAS UNICELULARES
DE ACCIONAMIENTO MAGNETICO

BOMBAS AUTOASPIRANTES CENTRIFUGAS

BOMBAS AUTOASPIRANTES CENTRIFUGAS
DE ACCIONAMIENTO MAGNETICO

BOMBAS CENTRIFUGAS MULTICELULARES
BOMBAS DE VACIO TIPO ANILLO LIQUIDO
COMPRESORES TIPO ANILLO LIQUIDO

GRUPOS AUTONOMOS DE VACIO CON
RECIRCULACION TOTAL O PARCIAL DE LIQUIDO

NA5.SM.TCHO0.EOQ00 / ZT.ZS - IMPRESO EN ITALIA
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